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Patentanmeldung Nr.: KOOTSODE.OP--^'-^'*^-* ' 25. Ffebruar 2003 
Kennwort: "Temperierte Belichtungstrommel" 

Vorrichtung zur Temperierung der Belichtungstrommel in einem 
Druckplattenbelichter 

Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der elektronischen Reproduktions- 
technik und betrifft eine Vorrichtung zur Temperierung der Belichtungstrommel in 
einem Belichter zur Aufzeichnung von Druckvorlagen auf Druckplatten. 

In der Reproduktionstechnik werden Druckvorlagen fiir Druckseiten erzeugt. die 
alle zu druckenden Elemente wie Texte. Grafiken und Bilder enthalten. FOr den 
farbigen Druck wird fur jede Druckfarbe eine separate Druckvorlage erzeugt. die 
alle Elemente enthalt, die in der jeweiligen Farbe gedruckt werden. Fur den Vier- 
farbdruck sind das die Druckfarben Cyan. Magenta. Gelb und Schwarz (CMYK). 
Die nach Druckfarben separierten Druckvorlagen werden auch Farbauszuge ge- 
nannt. Die Druckvorlagen werden in der Regel gerastert und mit einem Belichter 
auf Filme belichtet. mit denen dann Druckplatten fur das Drucken hoher Auflagen 
hergestellt werden. Altemativ konnen die Druckvorlagen in speziellen Belich- 
tungsgeraten auch gleich auf Druckplatten belichtet werden oder sie werden di- - 
rekt als digitale Daten an eine digitale Druckmaschine ubergeben. Dort werden 
die Druckvorlagendaten dann beispielsweise mit einer in die Druckmaschine in- 
tegrierten Belichtungseinheit auf Druckplatten belichtet. bevor unmittelbar an- 
schlieliend der Auflagendruck beginnt. 

Nach dem heutigen Stand der Technik werden die Druckvorlagen elektronisch 
reproduziert. Dabei werden Bilder in einem Farbscanner gescannt und in Form 
von digitalen Daten gespeichert. Texte werden mitTextverarbeitungsprogrammen 
erzeugt und Grafiken mit Zeichenprogrammen. Mit einem Layoutprogramm wer- 
den die Bild-. Text- und Grafik-Elemente zu einer Druckseite zusammengestellt. 
Nach der Separation in die Druckfarben liegen die Druckvorlagen dann in digita- 
ler Form vor. Als Datenformate zur Beschreibung der Druckvorlagen werden 
heute weitgehend die Seitenbeschreibungssprachen Postscript und PDF (Portab- 
le Document Format) verwendet. Die Postscript- bzw. PDF-Daten werden vor 



der Aufzeichnung der Druckvorlagen in einem Raster-lmage-Prozessor (RIP) in 
einem ersten Sciiritt in Farbauszugswerte fur die Farbauszuge CIVIYK umgerecli- 
net. Dabei entstehen fur jeden Bildpunl^t vier Farbauszugswerte ais Tonwerte im 
Wertebereicin von 0 bis 100%. Die Farbauszugswerte sind ein IVIad fur die Farb- 
dichten. mit denen die vier Druckfarben Cyan, Magenta. Gelb und Scliwarz auf 
dem Bedrucl<stoff gedruckt werden. In Sonderfallen, in denen mit mehr als vier 
Farben gedruckt wird (Schmuckfarben), ist jeder Bildpunkt durch so viele Farb- 
auszugswerte beschrieben. wie es Druckfarben gibt. Die Farbauszugswerte kon- 
nen z.B. mit 8 bit je Bildpunkt und Druckfarbe als Datenwert gespeichert sein. 
womit der Wertebereich von 0 % bis 100% in 256 Tonwertstufen unterteilt ist. 

Die Daten mehrerer Druckseiten werden mit den Daten weiterer Elemente, wie 
Passkreuzen, Schnittmarken und Falzmarken sowie Druckkontrollfeldern, zu 
Druckvorlagen fur einen Druckbogen zusammengefasst. Diese Druckbogendaten 
werden ebenfalls als Farbauszugswerte (CMYK) bereit gestellt. 

Unterschiedliche Tonwerte eines zu reproduzierenden Farbauszugs lassen sich 
im Druck nur durch eine Flachenmodulation der aufgetragenen Druckfarben, d.h. 
durcii eine Rasterung, wiedergeben. Die Flachenmodulation der Druckfarben 
kann beispielsweise nach einem Verfahren zur Punktrasterung erfolgen, bei dem 
die verschiedenen Tonwertstufen der Farbauszugsdaten in Rasterpunkte unter- 
schiedlicher Grolle umgewandelt werden, die in einem regelmafligen Raster mit 
sich periodisch wiederholenden Rasterzellen angeordnet sind. Bei der Aufzeich- 
nung der Farbauszuge auf eine Druckplatte werden die Rasterpunkte in den ein- 
zelnen Rasterzellen aus Belichtungspunkten zusammengesetzt, die urn eine 
Grofienordnung kleiner als die Rasterpunkte sind. Eine typische Auflosung der 
Belichtungspunkte ist beispielsweise 1000 Belichtungspunkte je Zentimeter, d.h. 
ein Belichtungspunkt hat die Abmessungen 10 |.im x 10 |.im. Die Umsetzung der 
Farbauszugswerte in Rasterpunkte geschieht in einem zweiten Schritt bei der 
weiteren Verarbeitung der Farbauszugsdaten im Raster-lmage-Prozessor, wo- 
durch die Farbauszugsdaten in hochaufgeloste BinanA/erte mit nur zwei Hellig- 
keitswerten (belichtet bzw. nicht belichtet) umgewandelt werden, die das Muster 
des modulierten Punktrasters bilden. Auf diese Weise werden die Druckvoria- 



gendaten jedes Farbauszugs in Form einer hochaufgelosten Rasterbitmap be- 
schrieben, die fur jeden der Belichtungspunkte auf der Druckfl§clie ein Bit ent- 
halt, das angibt. ob dieser Beliclitungspunl^t zu belicliten ist oder niciit. 

in den Aufzeichnungsgeraten, die in der elel<tronischen Reprodul<tionsteclinil< zur 
Belichtung von Drucl<vorlagen und Drucl<formen eingesetzt werden, wird bei- 
spielsweise ein Laserstrafil von einer Laserdiode erzeugt, durch optisciie IVlittel 
geformt und auf das Aufzeichnungsmaterial fol<ussiert und mittels eines Abienk- 
systems Punkt- und Linienweise uber das Aufzeichnungsmaterial abgelenkt. Es 
gibt aucii Aufzeiclinungsgerate, die zur Eriiohung der Belichtungsgescliwindigkeit 
ein Bundel von Laserstralilen erzeugen, z.B. mit einer separaten Laserdiode fur 
jeden Laserstrahil, und mitjedem Uberstreichen des Aufzeichnungsmaterials meli- 
rere Bildlinien der Druckform gleiclizeitig belichten. Die Druckformen konnen auf 
Filmmaterial beliclitet werden. so dass sogenannte Farbauszugsfilme entstehen. 
die anschlieftend mittels eines fotografisclien Umkopierverfahrens zur Herstellung 
von Druckplatten dienen. Statt dessen konnen auch die Druckplatten selbst in ei- 
nem Plattenbelicliter oder direkt in einer digitalen Druckmaschine belichtet wer- 
den, in die eine Einlieit zur Plattenbeliciitung integriert ist. Das Aufzeichnungsma- 
terial kann sich auf einer Trommel befinden (Audentrommelbelichter), in einer zy- 
lindrischen Mulde (Innentrommelbelichter) oder auf einer ebenen Flache (Flach- 
bettbelichter). 

Bei einem Aulientrommelbelichter wird das zu belichtende Material in Form von 
Filmen oder Druckplatten auf eine drehbar gelagerte Trommel montiert. Wahrend 
die Trommel rotiert, wird ein Belichtungskopf in einem relativ kurzen Abstand axial 
an der Trommel entlang bewegt. Der Belichtungskopf fokussiert einen oder meh- 
rere Laserstrahlen auf die TrommeloberflSche. die die Trommeloberflache in 
Form einer engen Schraubenlinie uberstreichen. Auf diese Weise werden bei je- 
der Trommelumdrehung eine bzw. mehrere Bildlinien auf das Aufzeichnungsma- 
terial belichtet. 



Bei der Belichtung der Druckvorlagen muss dafur gesorgt werden, dass die Lage 
der Belichtungsflache bezogen auf die Kanten des Aufzeichnungsmaterials oder 
mit Bezug auf die in die vordere Kante gestanzten Locher fur alle Farbausziige 
eines Druckbogens immer gleich ist. da die Farbauszuge spater in der Druckma- 
schlne deckungsgleich ubereinander gedruckt werden sollen. Die Stanzlocher in 
den Druckplatten dienen zur richtigen Positionierung beim Aufspannen der 
Druckplatten auf den Plattenzylinder in der Druckmaschine. Die Lage der Belich- 
tungsflache und die Lage der Stanzlocher werden bezogen auf eine vordere Kan- 
te und eine oder beide seitliche Kanten des Aufzeichnungsmaterials bestimmt. 
Die Kanten des Aufzeichnungsmaterials werden mittels Aniagestiften in eine de- 
finierte Position auf der Belichtungstronnmel gebracht oder ihre Lage wird nach 
dem Aufspannen des Materials gemessen. Dann wird der Startpunkt der Belich- 
tung in Abhangigkeit von der Lage der Kanten so eingestellt. dass der Bezug zu 
den Kanten des Aufzeichnungsmaterials immer gleich ist. 

Trotz dieser Malinahmen ist nicht immer sichergestellt, dass bei der Belichtung 
von Druckplatten alle Farbauszuge deckungsgleich sind. Druckplatten haben im 
allgemeinen ein Tragermaterial aus Aluminium mit einer Dicke im Bereich von 
0,1 bis 0,3 mm. Sie andern ihre Abmessungen infolge der temperaturbedingten 
Langenausdehnung um ca. 24 j-im je Grad Celsius und je Meter Kantenlange. In 
der Regel werden die Druckplatten fur alle Farbauszuge eines Druckbogens un- 
mittelbar hintereinander in dem gleichen Druckplattenbelichter aufgezeichnet, so 
dass die Schwankungen der Temperatur von einer Aufzeichnung zur nachsten 
so gering sind, dass sie keine Rolle spielen. Es kann aber auch vorkommen, 
dass die Farbauszuge eines Druckbogens auf verschiedenen Druckplattenbelich- 
tern aufgezeichnet werden. die in unterschiedliche temperierten RSumen stehen, 
Oder sie werden zu verschiedenen Zeiten belichtet. Letzteres ist regelmaHig der 
Fall, wenn eine Druckplatte im Verlauf der weiteren Verarbeitung beschadigt wird 
und deshalb noch einmal neu belichtet werden muss. Dann kann die Temperatur 
im Belichter inzwischen soweit von der Temperatur bei der ersten Belichtung ab- 
gewichen sein, dass die Druckplatten bei den verschiedenen Belichtungsvorgan- 
gen unterschiedliche Ausdehnungen hatten. Wenn die Druckplatten dann spater 
bei einer einheitlichen Temperatur in die Druckmaschine gespannt werden, er- 




fahren die Druckplatten je nach der Differenz zwischen dieser einheitlichen Tem- 
peratur und der Temperatur. die sie bei der Belichtung hatten, unterschiedliche 
Veranderungen ihrer Lange und Breite. Dadurch konnen die Farbauszuge aus 
der ersten Belichtung und aus der Nachbelichtung so weit in ihren Abmessungen 
5 voneinander abweichen, dass die Passerfehler nicht mehr toleriert werden kon- 
nen. 



Zur Losung dieses Problems kann es erforderlich werden, die 
Druckplattenbelicliter in einem klimatisierten Raum aufzustellen, was aber mit 

10 Einschrankungen verbunden ist und holie Kosten verursacht. Eine andere 
Moglichkeit ist, immer alle Farbauszuge eines Druckbogens noch einmal zu 
belichten. wenn eine Nachbelichtung fur einen Farbauszug benotigt wird. Dies ist 
jedoch sehr kosten- und zeitintensiv. Eine weitere Moglichkeit ist, die Luft im 
Innenraum des Druckplattenbelichters zu klimatisieren. Hierbei stoflt man jedoch 

15 auf verschiedene Probleme. Um ein Eindringen von Staub und Gasen von aufien 
zu reduzieren, wird ein leichter Uberdruck im Innenraum erzeugt. Die Druckplatte 
wird mit Hilfe von Vakuum auf der Belichtungstrommel fixiert. Bei der Belichtung 
mit leistungsstarken Laserstrahien entstehende Partikel und Gase mussen abge- 
saugt werden, um die Einheiten im Belichter, insbesondere die optischen Bau- 

20 elemente, vor Verschmutzung zu schutzen. Alle diese verschiedenen 

Luftbewegungen erhohen die Schwierigkeiten und den Aufwand, ein wirksames 
von den Aufienbedingungen weitgehend abgeschlossenes Klimasystem fur die 
Luft im Innenraum des Belichters zu realisieren. 



25 In der Patentschrift US 5,748,225 A1 wird ein Verfahren beschrieben, mit dem 
die temperaturabhangige Ausdehnung bzw. Schrumpfung einer zu belichtenden 
Druckplatte kompensiert wird. Mit einem Sensor wird die Temperatur der Druck- 
platte vor der Belichtung gemessen. und abhangig von der Differenz zu einer Re- 
ferenztemperatur wird eine Mafistabsumrechnung derzu belichtenden Farbaus- 

30 zugsdaten durchgefuhrt. Die Mafistabsveranderung wird so bemessen, dass alle 
Farbauszuge eines Druckbogens die gleichen Abmessungen haben, wenn die 
betreffenden Druckplatten die Referenztemperatur annehmen, unabhangig da- 
von. bei welcher Temperatur sie belichtet wurden. Die Referenztemperatur kann 



beispielsweise die Temperatur sein. die spater wahrend des Druckens in der 
Druckmaschine vorhanden 1st. 

In der Patentanmeldung DE 101 37 166 A1 wird ein Verfahren zur Temperierung 
der Druckplatten wahrend des Druckens vorgeschlagen, urn mit einer dadurch 
verursachten Ausdehnung der Druckplatten die geometrischen Verzerrungen zu 
kompensieren, die der Bedruckstoff beim Durchlauf durch nnelirere Druckwerke 
durch Feuclitmittelaufnahme und Druckpressung erfalirt. Dazu wird z.B. mit 
Temperierelementen, die in die Mantelfiache des Plattenzylinders eingearbeitet 
sind. der Druckplatte ein In Umfangsrichtung einstellbares Temperaturprofil ein- 
gepragt. Alternativ wird die Druckplatte mit den Farbauftragswalzen und der 
Feuclitmittelauftragswaize temperiert, die auf unterschiedliche Manteltemperatu- 
ren einstellbar sind. 

Die bekannten Vorrichtungen und Verfahren zum Ausgleich bzw. zur Verminde- 
rung der temperaturabhangigen Veranderungen der Abmessungen von Druck- 
platten bei der Belichtung sind konstruktiv aufwendig und mit hohen Kosten ver- 
bunden. 

Es ist deshalb die Aufgabe der vorliegenden Erfindung. eine einfache und zuver- 
lassige Vorrichtung zur Temperierung der Belichtungstrommel in einem Belichter 
zur Aufzeichnung von Druckvorlagen auf Druckplatten anzugeben. Die Aufgabe 
wird durch eine Vorrichtung gelost. mit der wahrend der Belichtung eine tempe- 
rierte Flussigkeit durch die Belichtungstrommel geleitet wird, so dass die Mantel- 
fiache der Belichtungstrommel und die darauf aufgespannte Druckplatte unab- 
hangig von der Aulientemperatur eine definierte Temperatur annimmt. 

Die Erfindung wird anhand der Figuren naher beschrieben. 
Es zeigen: 

Fig. 1 den Aufbau eines Aufientrommelbelichters. 

Fig. 2 eine erste Ausfuhrungsform der erflndungsgemalien Vorrichtung. 

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine Belichtungstrommel, 



• • • 

• •••• 



•••• 



und 

Fig. 4 eine zweite Ausfuhrungsform der erfindungsgemafien Vorrichtung 



Fig. 1 zeigt den prinzipiellen Aufbau eines Aufientrommelbelichters. Eine Belich- 
5 tungstrommel 1 ist drehbar gelagert und kann mit einem nicht gezeigten Rotati- 
onsantrieb in Richtung des Rotationspfeils 2 in eine gleichmaBige Rotationsbe- 
wegung versetzt werden. Auf die Belichtungstrommel 1 ist eine unbelichtete, 
rechteckige Druckplatte 3 gespannt, die eine Vorderkante 4, eine linke Seiten- 
kante 5, eine rechte Seitenkante 6 und eine Hinterkante 7 aufweist. Die Druck- 
10 platte 3 wird so aufgespannt, dass ihre Vorderkante 4 Aniagestifte 8 beruiirt, die 
mit der Belichtungstrommel 1 fest verbunden sind und uber die Oberflache der 
Belichtungstrommel 1 hinausragen. Eine Klemmleiste 9 druckt die Vorderkante 4 
auBerdem fest auf die Oberflache der Belichtungstrommel 1 und fixiert dadurch 
die Vorderkante 4 der Druckplatte 3. Die Druckplatte 3 wird flachig mittels einer in 
15 Fig. 2 nicht gezeigten Vakuumeinrichtung, die die Druckplatte 3 durch Locher in 
der Trommeloberflache ansaugt, auf der Trommeloberflache gehalten, damit die 
Druckplatte 3 nicht durch die Fliehkrafte bei der Rotation abgelost wird. Zusatz- 
lich wird die Hinterkante 7 der Druckplatte 3 mit Klemmstucken 10 fixiert. 



20 Ein Belichtungskopf 1 1 wird in einem relativ kurzen Abstand axial an der Belich- 
tungstrommel 1 entlang bewegt, wahrend die Belichtungstrommel 1 rotiert. Der 
Belichtungskopf 1 1 fokussiert einen oder mehrere Laserstrahlen 12 auf die 
Trommeloberflache, die die Trommeloberflache in Form von engen Schraubenli- 
nien uberstreichen. Auf diese Weise werden bei jeder Trommelumdrehung eine 

25 bzw. mehrere Bildlinien in der Umfangsrichtung x auf das Aufzeichnungsmaterial 
belichtet. Der Belichtungskopf 11 wird in der Vorschubrlchtung y mittels einer Vor- 
schubspindel 13 bewegt, mit der er formschltissig verbunden ist und die mit einem 
Vorschubantrieb 14 in Drehbewegung versetzt wird. 

30 Die auf der Druckplatte 3 zu belichtende Druckvorlage 1 5 bedeckt nur einen Teil 
der gesamten zur Verfugung stehenden Aufzeichnungsflache. Die Druckvorlage 
15 muss jedoch fur alle Farbauszuge, die nacheinander auf verschiedene Druck- 
platten 3 belichtet werden, immer die gleiche Lage bezuglich der Kanten der 




38 



8 



• • • • 

• •••• • • 

• • • 



10 




15 



20 



25 



Druckplatte 3 und die gleichen Abmessungen haben, damit spater beim Ober- 
einanderdruck der Farbauszuge keine Passerfehler auftreten. Die Toleranz der 
verbleibenden Verschiebung zwischen den Farbauszugen bzw. der verbleiben- 
den unterschiedlichen Abmessungen sollte kleiner als 25 jam sein. Der innmer 
gleiche Bezug zur vorderen Kante wird zum Beispiel durch die Aniagestifte 8 ge- 
wahrleistet, an die die Vorderkante 4 der Druckplatte 3 vor der Belichtung beinn 
Aufspannen auf die Belichtungstrommel 1 angelegt wird. Der Bezug zu einerder 
seitlichen Kanten der Druckplatte 3 wird durch eine Messeinrichtung gewahrleis- 
tet (in Fig. 1 nicht gezeigt), die die genaue Lage einer der seitlichen Kanten nach 
dem Aufspannen ermittelt und die so ermittelte Kantenposition in Beziehung zur 
Position des Belichtungskopfes 11 beim Start der Belichtung setzt. Durch eine 
entsprechende Verschiebung des Startpunkts der Belichtung wird dafur gesorgt, 
dass die Lage der Druckvorlage 15 auch mit Bezug auf die seitlichen Kanten der 
Druckplatte 3 immer gleich ist. 

Druckplatten mit einem Aluminiumtrager weisen eine temperaturbedingte Lan- 
genausdehnung um ca. 24 |.im je Grad Celsius und je Meter Kantenlange auf. 
Trotz des genauen Bezugs derzu belichtenden Druckvorlage 15 auf die Platten- 
kanten kann deshalb die maximale Toleranz von 25 ^m fur eine Passerabwei- 
chung erheblich uberschritten werden, wenn die Druckvorlagen 15 der Farbaus- 
zuge bei unterschiedlichen Temperaturen belichtet werden und die Druckplatten 
3 dann spater auf eine einheitliche Temperatur beim Einspannen in die Druck- 
maschine gebracht werden. 

Mit der erfindungsgemafien Vorrichtung wird dieses Problem dadurch gelost, 
dass die Druckplatten 3 schon bei der Belichtung auf eine definierte einheitliche 
Temperatur gebracht werden und somit alle die gleiche Ausdehnung annehmen. 
Fig. 2 zeigt eine erste Ausfuhrungsform der Vorrichtung in einem schematischen 
Langsschnitt durch die Belichtungstrommel 1 mit der aufgespannten Druckplatte 
3. Die Belichtungstrommel 1 ist aus einem Zylinder20 und einem lnnenrohr21 
aufgebaut, die durch Stege 22 verbunden sind. Fig, 3 zeigt diesen Aufbau noch 
einmal in der Ansicht eines Querschnitts durch die Belichtungstrommel 1. Die 
Bauteile Zylinder 20, Innenrohr 21 und Stege 22 konnen einzelne Elemente sein, 
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aus denen die Belichtungstrommel 1 zusammengebaut wird. Die Belichtungs- 
trommel 1 kann aber auch als ein Strangpressteil, vorzugsweise aus Aluminium, 
in der Querschnittsform von Fig. 3 gefertigt sain. 

5 Die Belichtungstrommel 1 wird auf eine definierte Temperatur, z.B. 25 Grad Cel- 
sius, gebracht, indem durch das Innenrohr 21 eine temperierende Flussigkeit ge- 
leitet wird. Die temperierende Flussigkeit wird mittels einer Drehdurchfuhrung 23 
an einer Stirnseite der Belichtungstrommel 1 eingeleitet und mittels einer weite- 
ren Drehdurchfuhrung 24 an der anderen Stirnseite abgeleitet. Die abgeleitete 
10 Flussigkeit wird einem Temperieraggregat 25 zugefuhrt. wo sie je nach der Au- 
Bentemperatur aufgeheizt oder abgekuhit wird, um sie auf einer konstanten 
Temperatur zu halten. Dann wird sie wieder tiber die Drehdurchfuhrung 23 dem 
Innenrohr 21 zugeleitet. Mit einer Pumpe 26 wird der Kreislauf der temperieren- 
den Flussigkeit aufrecht erhalten. Als temperierende Flussigkeit wird vorzugswei- 
15 se Wasser verwendet, das noch mit geeigneten Zusatzmittein zum Schutz vor 
Korrosion und Frost gemischt werden kann. 

Die Drehdurchfuhrungen 23 und 24 sind handelsubliche Bauelemente, die in 
verschiedenen Ausfuhrungen fur eine grofie Vielfalt von Anwendungsfallen er- 

20 haltlich sind. Sie bestehen im Prinzip aus einem feststehenden Rohr 27 und ei- 
nem drehbar gelagerten Rohr 28. das mit der Stirnseite der Belichtungstrommel 
1 verbunden ist und sich zusammen mit ihr dreht. Das feststehende Rohr 27 ist 
mit einem Dichtungsring 29 abgeschlossen, und das drehende Rohr 28 ist mit 
einem Dichtungsring 30 abgeschlossen. Die Dichtungsringe 29 und 30 schleifen 

25 aufeinander, wenn die Belichtungstrommel 1 sich dreht, wobei sie die Rohre aber 
so gut abdichten, dass keine Flussigkeit aus dem Spalt zwischen den Dichtungs- 
ringen austreten kann. 

Infolge der guten Warmeleitfahigkeit des Aluminiums wird die Temperatur der 
30 temperierenden Flussigkeit schnell von dem Innenrohr 21 angenommen, uber 
die Stege 22 zum Zylinder 20 weitergeleitet und auf alle Teile der Belichtungs- 
trommel 1 homogen verteilt. Da die Druckplatte 3 ebenfalls aus Aluminium als 
Tragermaterial besteht und mittels einer Vakuumansaugung dicht an der Ober- 
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flache der Belichtungstrommel 1 aniiegt, nimmt sie ebenfalls die definierte kon- 
stante Temperatur an. Durch eine besondere Gestaltung der inneren Oberflache 
des Innenrohrs 21. beispielsweise mit Langsrippen, kann der Warmeubergang 
zwischen der temperierenden Flussigkeit und dem Innenrohr 21 noch unterstutzt 
5 werden. 

Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der erfindungsgemafien Vorrichtung. 
Hier ist nur an einer Stirnseite der Belichtungstrommel 1 eine Zweiweg Dreh- 
durchfuhrung 40 vorhanden, uber die die temperierende Flussigkeit dem Innen- 
10 rohr 21 zugeleitet wird und uber die die Flussigkeit auch wieder abgeleitet wird. 
Dazu ist das drehbare Rohr 28 verlangert und reicht fast bis zur gegenuberlie- 
genden Stirnseite der Belichtungstrommel. Am Ende des Rohrs 28 tritt die einge- 
leitete temperierende Flussigkeit aus und fliefit dann zwischen der Aufienseite 
des Rohrs 28 und der inneren Oberflache des Innenrohrs 21 zuruck. Zweiweg- 
15 Drehdurchfuhrungen 40, die fur das gleichzeitige Hindurchleiten einer Flussigkeit 
in einen drehenden Korper hinein und wieder heraus geeignet sind, sind eben- 
falls handelsublich erhaltlich. 



20 Bezugszeicheniiste 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Temperierung eines Aufzeichnungsmaterials. insbesonde- 
re einer Druckplatte (3), in einem Belichter zur Aufzeichnung von Druckvorla- 
gen (15), insbesondere einem Aufientrommelbelichter mit einer Belichtungs- 
tronnmel (1 ) zur Aufnahme der Druckplatte (3) 
gekennzeichnet durch 

- ein Innenrohr (21 ) in der Achse der Belichtungstronnnnel (1 ), und 

- nnindestens eine Drehdurchfuhrung (23; 24; 40), durch die eine temperie- 
rende Flussigkeit in das Innenrohr (21) geleitet wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass die Belich- 
tungstrommel (1) weiterhin aus einem Zylinder (20) besteht, der mit dem In- 
nenrohr (21) durch Stege (22) verbunden ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet . dass der Zylinder 
(20), das Innenrohr (21) und die Stege (22) aus einem warmeleitenden Mate- 
rial, vorzugsweise aus Aluminium, gefertigt sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet . dass der Zylinder 
(20), das Innenrohr (21) und die Stege (22) aus einem Strangpressteil gefer- 
tigt sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1. gekennzeichnet durch eine Drehdurchfuh- 
rung (23) an einer Stirnseite der Belichtungstrommel (1). mit der die tempe- 
rierende Flussigkeit in das Innenrohr (21) eingeleitet wird. und einer weiteren 
Drehdurchfuhrung (24) an der anderen Stirnseite der Belichtungstrommel (1), 
mit der die temperierende Flussigkeit aus dem Innenrohr (21) heraus geleitet 
wird. 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine Zweiweg- 
Drehdurchfuhrung (40) an einer Stirnseite der Betichtungstrommel (1), mit 
der die temperierende Flussigkeit in das Innenrohr (21) eingeleitet wird und 
mit der sie aus denn Innenrohr (21) heraus geleitet wird. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, gekennzeichnet durch ein 
Temperieraggregat (25), mit dem die temperierende Flussigkeit auf einer 
konstanten Temperatur gehalten wird. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet . 
dass als temperierende Flussigkeit Wasser, vorzugsweise mit einem Korro- 
sions- und /oder Frostschutzmittelzusatz, vorgesehen ist. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Temperierung eines Aufzeichnungs- 
5 materials, insbesondere einer Druckplatte (3), in einem Belichter zur Aufzeich- 
nung von Druckvorlagen (15). Ein Belichter hat eine Belichtungstrommel (1) zur 
Aufnahme der Druckplatte (3). die aus einem Zylinder (20), einem Innenrohr (21) 
und aus Stegen (22) besteht, die den Zylinder (20) mit dem Innenrohr (21) ver- 
binden. Mit einer Drehdurchfuhrung (23; 24; 40) wird eine temperierende Plus- 
10 sigkeit in das Innenrohr (21 ) der Belichtungstrommel (1 ) geleitet, die durch War- 
meleitung tiber die Stege (22) und den Zylinder (20) die Druckplatte (3) auf einer 
konstanten Temperatur halt. 

Fig. 4 
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